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Obr. 1 Liniova spojka
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Obr. 2 Rozméry — ¢elni pohled
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Obr. 4 Celni pohled

Napajeci zdroj Napdjeci zdroj
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Obr. 5 Zapojeni

Podruznd

linie

Obr. 3 Rozméry — boéni

Hlavni
linie

Popis

Liniova spojka (viz. obr. 1) muze byt pouZita jako liniova spojka nebo jako liniovy opakova¢ (rozsifeni

liniového segmentu). K softwarovému propojeni dvou liniovych segmentt mezi sebou, galvanicky jsou v§ak

segmenty oddéleny. Kazdy segment musi mit svij napajeci zdroj s tlumivkou. Liniové spojka umozriuje
filtrovani telegram, a tim sniZuje mnoZstvi telegramu na jednotlivych liniich coz pfispiva ke stabilizaci
systému.

Funkce

B Propojuje dva liniové segmenty; umoznuije filtrovani telegrama, a tim snizuje mnozstvi telegramu na
jednotlivych liniich coz pfispiva ke stabilizaci systému.

B Liniova spojka spojuje hlavni linii s podruznou linii; oblastni spojka spojuje patefni linii s hlavni linii.

Pristroj je mozné pouZzit jako spojku nebo jako opakovac.

B Sest LED informujicich o datovém prenosu a jedna programovaci LED.

Rozméry, zapojeni, ovladani a indikace

Rozmeéry - viz. obr.2a3
Celni pohled — viz. obr. 4

1. LED hlavni linie

2. LED podruzna linie

3. LED provoz na hlavni linii

4. LED provoz na podruzné linii

5. LED filtrace skupinovych adres

6. LED filtrace fyzickych adres

7. ,FUN*tlagitko

8. Programovaci LED

9. Programovaci tlaitko

10. Sbérnicova svorkovnice KNX hlavni linie
11. Sbérnicova svorkovnice KNX podruzna linie

Zapojeni —viz. obr. 5

Montaz

Montaz —viz. obr. 6 - 8

Krok 1. Upevnéte DIN listu.

Krok 2. Zaklesnéte spodni okraj upeviiovaciho mechanismu pfistroje za spodni okraj DIN listy.
Krok 3. Pfistroj pfitlacte na DIN li$tu a posurite na poZzadované misto.

Dulezité informace

B Pristroj je ur€en pro montaz do rozvadéce.

B Programovani — pristroj je uréen pro instalaci do systému KNX. Lze jej programovat pouze pomoci
softwaru ETS.

B Napdjeni sbérnice KNX — 21 ~ 30 V DC.

A

UPOZORNEN(

BezpecCnostni upozornéni

B Pristroj musi byt montovan a zprovoziiovan vySkolenou osobou s pfislusnou elektrotechnickou

kvalifikaci. Béhem projektovani a realizace elektrické instalace musi byt brany v ivahu pfislusné normy,

predpisy a pfedepsané postupy prislusné zemé.

B Pristroj je konstruovan pro montaz do rozvodnic a rozvadécu pro rychlou montadz na nosné listy o Sifce

35 mm dle DIN EN 60 715 v suchém prostfedi. Spole¢nost HDL nenese zodpovédnost za dlsledky
zpusobené nedodrzovanim pokynl uvedenych v tomto katalogovém listu.

B Nerozebirejte pfistroj, mtze dojit k mechanickému poskozeni, Urazu elektrickym proudem, poZaru nebo

zranéni.
WV pfipadé dotaz( se obracejte na technickou podporu.
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Technické udaje

Zakladni udaje

Napdjeci napéti 21~30VvDC
Komunikace KNX

Obr. 6 Napajeci proud hlavni linie <30 mA/ 30V DC
Napajeci proud podruzna linie 3mA/30VDC

P R Pomoci sbérnicové svorkovnice KNX, médénym tuhym vodi¢em o @
ﬂ Pfipojeni ke sbémici
1 0,8 mm

Pracovni podminky
Pracovni teplota -5°C~+45°C
Pracovni relativni vihkost <90 %
Teplota skladovani -20 °C ~ +60 °C
Relativni vihkost skladovani <93 %

Informace o vyrobku

Rozméry (§xvxh)

Pocet modull 36x90x70mm 2 M

Hmotnost 0,068 kg
Material pouzdra ABS
Obr.7 Montaz Pro montaz na DIN listu 35 mm (viz. obr. 6 — 8)
Stupefi kryti (dle EN 60529) 1P20
ﬂz Barevné znaceni sbérnicového vedeni
KNX kabel KNX
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Obr. 8

Obr. 6 — 8 Montaz

Technicka podpora
support@hdla.cz
www.hdl-automation.cz
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